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CEMVIONT

Zariadenia pre
zvaranie MMA
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CEMIONT

Zvaranie obalenymi elektrodami
MMA (Manual Metal Arc)

UKAZKA PRACOVISKA
PRE ZVARANIE OBALENOU ELEKTRODOU

Ochranny odsdvanie
odev e kg

obalena elektroda
zvarenec
zemniaca zvierka

N

zvaraci zdroj

drziak elektrody

zvéracie kéble

Princip procesu MMA

Zvarovy kov je prenasany elektrickym

PRENOS ZVAROVEHO KOvU obltikom z kovového jadra elektrédy

do zvarového spoja.

Teplo elektrického oblika suc¢asne

_’ roztavuje kov zakladného materialu,
Kovové jadro jadro elektrédy a jej obal, ¢im sa
Krater Obal elektrédy vytvara tavny kupel, do ktorého sa
e I T o S vnasaju kvapocky roztaventlého jadfa
hisenice | atmosféra Kvapky kovu a troska vo forme plazmového obluka.

dopravované

NG R Plynné zlozky obalu vytvaraju

ochrannu atmosféru oblika. Troska
s nizkou hustotou vznikajuca z obalu
elektrody chrani zvarovy kov poc¢as
chladnutia i po ochladnuti.

Zvarova
hdsenica

Zvarok Roztaveny kov

AIR LIQUIDE
A
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CEMVIONT

Zatazovatel

Je definovany normou EN 60974-1

Pracovny CyKIUS . ... ..o i
Priteplote oKolia . ...
Priklad: zataZovatel 260 A/60% znamena, Ze zdroj je schopny doddvat 6 minut prud 250
A a 4 minuty chladnut. 100% zatazovatel znamena, Ze je zdroj schopny dodavat dany
prud nepretrzite pri teplote okolia 40 °C.

T1: Teplota spustenia termalnej ochrany

Stupen ochrany IP
P B8 alebo

znamena, ze objektom s priemerom vacsim
ako 12,5 mm sa neda preniknut k prvkom
zariadenia pod napatim.

Vyznam:

[8] znamen4, e zariadenia st chranené pred poskodenim
pri ¢innosti v dazdi so sklonom maximalne 60°.

11117
i
e
i

. znamena, ze zariadenia su chranené len pri kolmom dazdi.

Obalené elektrody.

Elektrody sa skladaju z kovového jadra a
troskotvorného plasta (obalu).

Rutilové elektrody:

¢ Daju sa zvarat vSetkymi typmi zvaracich
zdrojov a to:

- Striedavym pradom (AC), ak je napétie
naprazdno (Uo) okolo 65 - 70 V.

- Jednosmernym pridom (DC), kedy sa
elektréda pripaja na - pdl.

Bazické elektrody:

e Pouzitie: Zvarané konstrukcie vyzadujuce

vysoké mechanické vlastnosti a to najma

pevnost a narazovu pracu pri nizkych

teplotach.

Priklady: stavby mostov, konstrukcie, vagény,
tlakové nadoby atd., vSetky konstrukcie
vystavené namahaniu. Pred
pouzitim bazickych elektréd sa
niekedy vyzaduje ich predsusenie
zvy€ajne 2 hodiny pri 350 °C z
dovodu odstranenia vihkosti,
ktora spésobuje tvorbu difuzneho
vodika vo zvarovom kove, ¢im
vznikaju praskliny vo
vychladnutom spoji.

Funkcie obalu:

e Podporuju zapalovanie oblika

e Ochrana zvarového kupela od okolitej
atmosféry (tvorba trosky)

e Ovplyviiuje mechanické vlastnosti
zvarového kovu

Dva najpouzivanejSie typy obalov:
e Rutilovy
e Bazicky

15 1 20 | 80 | 40 | 50 | 60 | 70 8,0 90 [ 100 |>75  >10

Hribka materidlu (mm)

Doporucené nastavenia

SLOVNIK

ZVARANIE
OBLUKOM

Hot Start (hortici Start):
Zjednodusuje zapalovanie
obluka zvySenym prudom vo
faze "Skrtania". Méze byt
automaticky alebo
nastavitelhy na prednom
paneli.

Arc Force:

Zabraruje prilepovaniu
kovového jadra na zvarenec.
Elektronicky systém detekuje
velké priblizenie jadra ku
zvarencu a poskytne extra
energiu pre navrat do
normalnych podmienok.

Uo napétie naprazdno:

Je to napétie na vystupnych
svorkach zvaracich kablov.
Musi byt vacsie ako je
zapalné napatie elektrody
(uvedené aj na baleniach
elektréd).

VytaZznost elektrody:
Pridanim kovového prasku
do obalu elektrédy je mozné
zvysit vytaznost dodavaného
kovu elektrody.

Napriklad:

e Elektroda so Standardnym
obalom - 100 g jadra doda
100 g zvarového kovu.

e Elekiréda s vytaznostou
120% - 100 g jadra doda
120 g zvarového kovu.

Doporucené nastavenia:
Orientac¢ny vzorec pre
zvaraci prud v zavislosti od
priemeru elektrody:

(@ - 1) x 50 = Zvaraci prud.

Priklad: pre elektrédu s
priemerom 2,5 mm
(2,5-1)x50=75A.

AIR LIQUIDE
A
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CEMIONT
_____________________________________________ MMA

Prehl'ad sortimentu MMA invertorov CEMONT | 2 iasisiia

PUMA XL 2000 XL ‘
PUMA 1700
POWER POWER

PUMA GC

2000

POWER
SX
2200 GC

PUMA G $1700G

PUMA S

COLT

SPEEDY II

220 A

Zvaraci o

priid 125A 130 A 150 A/ 160A 180 A
max. @

elektrédy 3,2mm

4,0 mm 5,0 mm

Prehlad sortimentu klasickych trojfazovych MMA
zvaraciek CEMONT |

RD STC

ARD SV

SV 333 SV 403 SV 443
g‘r’géa"" 195 A 220 A 260 A 350 A 400 A 630 A
-
max. @
elektrody 4,0 mm >0 mm e mm

AIR LIQUIDE
w

WELDING
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CEMVIONT

SPEEDY Il 130/ 150

Elektronicky prenosny velmi lahky invertor pre zvaranie MMA obalenymi elektrddami.
Jednofazovy zdroj s istenim 16 A (domace zasuvky). Nova rada SPEEDY Il je
najjednoduchsia, najbezpecnejSia a najvhodnejsia volba pre zvaranie vSetkymi typmi
elektréd. Tato rada je urCena pre lahké aplikacie, opravy a Udrzbu. Zabudovany
inteligentny systém kontroly riadeny procesorom umoznuje velmi lahké zvaranie vo
vSetkych polohdch pri konkurenénej cene. Pre elektrédy az do priemeru 4,0 mm
(Speedy 150).

MMA zvaracie zariadenia.
Invertory jednofazové 230V.

MMA
ZARIADENIA

Normy

EN 60974-1
EN 60974-10

Funkcie a vyhody:

= Vhodny pre domace prostredie vdaka redukcii elektromagnetickych
emisii: ,NajCistejSie” zariadenie tejto

= 2 roky zaruka. Bezpec€né a spolahlivé.

= Vyborné zapalovanie a stabilita obluka
pouzitim IPM technoldgie s Arc Force
a Hot Start v zavislosti na zvaracom
prude. Jednoducha obsluha a vysoka
kvalita.

= Jednofazovy 230V, lahky < 3,8 kg.

MMA zVARACIE ZARIADENIA

s

Regulator zvéracieho prudu.
Kontrolka poruchy.
Hlavny vypinag.

<
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SPEEDY Il 130 SPEEDY Il 150
Jednofazové napdjanie 230 - 50/60 Hz
Prikon 6,8 kVA - 4 kW 8 kVA - 4,8 kW Prislusenstvo
Max. primarny prad 30 A 35A pozri str. 2-14
Efektivny primarny prad 10A 1A
Napatie naprazdno 69V
Rozsah zvaracieho pradu 10-130 A 10-150 A
Zatazovatel pri 10% 130 A 150 A Obsah dodavky:
N 60574-1) L2070 60A 0A = napéjaci kabel 0 16 A
pri 100% 45 A 55 A zéstrékou,
Priemer konektora 9 mm = zvaraci kabel s drziakom
Stupeni ochrany IP 21 elektrdd,
Rozmery 220 x 120 x 320 mm = zvaraci kabel so
Hmotnost 3,8 kg zemniacou zvierkou,
= kladivko / kefa / §tit,
OBJEDNAVACIE GiSLA: = balik rutilovych elektrod,
_______________________________ = bezpec€nostné instrukcie,
A ; = navod na pouzitie,
f\ﬁgﬂsﬁgj\/om v kufriku LU \W000373604 = PVC kufrik.

AIR LIQUIDE
A

WELDING
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MMA zvaracie zariadenia.
CEMIONT Invertory jednofazové 230V.

COLT 130G /7 150G ZARIADENIA

Rada invertorov COLT je znama po celom svete pre vynimocny pomer
vykonu a hmotnosti. Teraz su pripojitelné i ku generatoru pouzitim novej
technoldgie mikroprocesorového riadenia IPM. Tato profesionalna rada je
pouzitelna pre lahké aplikacie, udrzbu a opravy.

Funkcie a vyhody:

= Pripojitelné ku motor generatoru.

= Dodavané pripravené na pouzitie v kufriku s prislusenstvom:
Pripoj a zvaraj.

= Napédjatelné i z domacej siete 230V/ 15A
vzhladom na redukciu elektromagnetického
ruSenia: ,,najCistejsi“ produkt na trhu.

u 2 roky zaruka. Bezpec¢né a spolahlivé.

= Vyborné zapalovanie a stabilita obluka
vdaka IPM technolégii. Dynamika obluka
a horuci Start zavisia na zvaracom prude.
Jednoduché pouzitie a vysoka kvalita.

= Jednofazové napajanie 230 V.
Nizka hmotnost < 3,8 kg.

2008-713_ret

INVERTER POWER
COLT 130G COLT 150G 111\1\ :VI;?VIRQI_CE:g”L'SEIo.Es
Jednofazové napdjanie 230V - 50/60 Hz A = n A=
Prikon 6 kVA - 3,5 kW 7,45 kVA - 4,5 KW
Max. primarny prud 30 A 31A
Efektivny primarny pruad 12A
Napatie naprazdno 69 V
Rozsah zvaracieho prudu 10-120 A 10-140 A Prislusenstvos
T at 15% 120 A 140 A pozri str. 2-14
at 40 °C at 60% 60 A 70 A
(ENB0974-1) 4t 100% 45 A 55 A ]
Priemer konektora 9 mm Obsah dodavky:
Stuperi ochrany IP 23 = napajaci kabel,
Rozmery 220 x 120 x 320 mm = zvaraci kabel s drziakom elektréd,
Hmotnost 3,5 kg 3,8 kg = zvaraci kabel so zemniacou zvierkou,
» kladivko / kefa / stit,
7 2 : = balik rutilovych elektrod,
N _O_BJ_E?I\iA\_/A_CI_E _CI_SIZA_ ________________ = bezpec€nostné inStrukcie,
Zvaraci zdroj Wooo2 = navod na’ pouzitie,
s prislugenstvom v kufriku 71548 W000271547 = PVC kufrik.

B
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CEMVIONT

PUMA S 1400 / 1600
1700G

MMA zvaracie zariadenia.
Invertory jednofazové 230V.

MMA
ZARIADENIA

<
PUMA su generatory pre zvaranie s obalovanou elektrédou pre Normy E
priemyselné a profesionalne pouzitie. Je tu k dispozicii verzia pre EN 60974-1 <
pouZzitie v spojeni s generatorom (1700G) Invertory PUMA su g::
vhodné i pre pouzitie vonku (IP 23). N
L
Funkcie a vyhody: Q
= Lahké: vazia menej ako 7 kg. é
= Mnohostranné: Zvaraju vSetkymi typmi obalovanych <>E
elektréd (ocel/nerez/Specidlne...). 2
= Lahko ovladatelné: Horuci Start, systém proti S
prilepovaniu S
= Vykonné: vysoky zatazovatel pri 40°C.
= Prenosné: vybavené remenom. .
= Pripojitelné ku generatoru: len PUMA 1700G. : ;
-l : A ¢ &
) : =
A oc
4 N
” L
: (®)
<
a's
<
Potenciometer regulacie prudu. N
& Vypinag. <
g Kontrolka ochrany. =
=
TECHNICKE UDAJE:
PUMA S 1400 PUMA S 1600 PUMA S 1700G
Jednofazové napdjanie 230V
Prikon 6,5 kVA - 4 kW 7,3 kVA - 4,6 kW 7,3 kVA - 4,6 kW
Max. primarny prad 255 A 31A 31A
Efektivny primarny prid 15A 16 A 19 A
Napatie naprazdno 85V
Rozsah zvéracieho pridu 5-130 A 5-150 A 5-150 A Prislu§enstvo
Zatazovatel pri 35% 130 A 150 A (25%) 150 A pozri str. 2-14
pri 40 °C pri 60% 100 A 120 A 120 A
pri 100% 80 A 100 A 100 A
Priemer konektora 9 mm
Stupen ochrany IP 23
Rozmery 145 x 230 x 365 mm
Hmotnost' 7 kg
Obsah dodavky:
OBJEDNAVACIE GiSLA: = napdiacile
_______________________________________ = bezpecCnostné instrukcie,
| Len zdroj W000263627 W000263636 W000263650 = navod na pouzitie.
ym iouior|
AR




CENIONT MMA zvéracie zariadenia.
Invertory pre zvaranie celuldzovymi elektrédami.

MMA

PUMA SX 2200 GC ZAAADENA

PUMA SX 2000 je vyvinuta Specidlne pre vysSie zatazenie a prinaSa
nové funkcie ako je pokrocila funkcia TIG LIFT s kontrolu nabehu a
dobehu prudu. Digitalny displej dovoluje nastavenie dynamiky obluka
pre zvySenie stability obluka pre vSetky aplikacie. GC rada je

priemyselna rada pripojitelna ku motor generatoru a pre zvaranie

Normy

EN 60974-1
EN 60974-10

vSetkymi typmi elektréd vratane celulézovych.
Funkcie a vyhody:
= Pripojitelné ku motor generatoru.
= Bezpecné a spolahlivé.
= Digitalny displej: presné nastavenie a Cellulosic Applications
zobrazenie parametrov.
= Komfortné: hortci Start a obvod proti prilepovaniu elektrédy.
= Pouzitelné pre zvaranie celul6zovymi elektrodami.
Pripojenie dialkového ovladania
Kontrolka ochrany.
b Indikacia zobrazenia prudu.
. @ \ézslaeiprocesu.
A [6] & ¢ - s
MM ¢ [A Volba zvaracich parametrov.
PUMA SX 2200 GC § Nastavenie parametrov.
TECHNICKE UDAJE:
PUMA SX 2200 GC
Napajanie 50/60 Hz 400 V Trojfazové
Prikon 9,8 kVA - 7,2 kW BT e
Max. primarny prud 14,2 A pozri stranu 2-14
Efektivny primarny pruad 9A
Napatie naprazdno 105V
Rozsah zvaracieho pradu 5-220 A
Zatazovatel pri 30% 220 A (40%)
pri 40 °C pri 60% 190 A
pri 100% 150 A
Priemer konektora 13 mm
Stupen ochrany IP 23
Rozmery 180 x 250 x 400 mm
Hmotnost 19 kg
OBJUEDNAVACIE CiSLA: Obsah dodévky:
Len zdroj \ W000263688 = napajaci kabel,
Dopinky = bezpec€nostné instrukcie,
. PN = ndvod na pouzitie.
Dialkové ovladanie ‘ W000242069

AIR LIQUIDE
A
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CEMVIONT

1700 / 2000

Zvyseny vykon:

= Vy$Si zataZovatel (180 A - 20% / 160 A - 30%).
Lepsia kompatibilita s motor-generatormi vdaka
POWER regulacii.

Dlhy napajaci kabel (70 m - priemer 2,5 mm2).
Vynikajuce zapalovanie oblika, Horuci Start, funkcia
proti prilepovaniu.

Zvaranie vSetkymi typmi elektrod (okrem celulézovych).

TECHNICKE UDAJE:

PUMA 1700 PUMA 2000
POWER POWER
PRIMAR
Napajanie 230 V jednofazové
Frekvencia 50/60 Hz
Prikon 49 kVA - 4,85 kW | 5,7 kVA - 5,65 kW
Max. primarny prad 21,5A 25 A
Efektivny primarny prid 15A
SEKUNDAR

Napatie naprazdno 48,4V
Rozsah zvaracieho pridu 10A-160 A 10A-180 A

pri 20% - 180 A

. ~ pri 30% 160 A -

th’azoyatel pri 40% _ _
pri 40 °C ;

pri 60% 140 A 140 A

pri 100% 120 A 120 A
Stupen ochrany IP 23
Trieda izolacie H
Hmotnost 6,6 kg
Rozmery 170 x 320 x 395 mm

OBJEDNAVACIE GiSLA:

| Len zdroj | W000274931 | W000270335

Zariadenia pre zvaranie MMA, TIG DC (TIG lift).

Jednofazové invertory 230V.

MMA
ZARIADENIA

2009-484

EN 60974-1
EN 60974-10

MMA zVARACIE ZARIADENIA

SAVE ENERGY Prislu$enstvo

Znizena spotreba energie: pozri stranu 2-16
= Pouziva 16 A zasuvky.
= VSetky modely su

Standardne s vidlicami.

Vynikajica ergonémia:

= Tichy chod: "inteligentny
ventilator".

= Hmotnost: iba 9 kg.

= Kompaktny dizajn.

s

MMA ZVARACIE ZARIADENIA

Obsah dodavky:

= napajaci kabel,
= bezpe€nostné pokyny a
navod na pouzitie a udrzbu.

Norma STN EN 61000-3-12 pouzitelna
pre zvéracie zariadenie od decembra
2010, obmedzuje harmonickeé pridy v
zariadeniach pripojenych k sieti nizkeho
napétia (CEM).

Domacnosti pripojené ku
sieti nizkeho napatia
Bez lokélneho transformétora
Obmedzenie pre
harmonické prudy

Klas. B
povinnd

Priemyselné pripojenia na

siet vysokého napétia

Lokalny transformator

Bez obmedzenia pre
harmonickeé prudy

Verejna siet
Stredné napatie

Klas. A pozadovana

B

Klas. A
pozadovana

Priemyselné pripojenia na

siet’ nizkeho napatia
Bez lokalneho transforméatora

Obmedzenie pre
harmonickeé pridy

AIR LIQUIDE
L e

WELDING
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Zariadenia pre zvaranie MMA, TIG DC (TIG lift).
CEMONT Jednofazové invertory 230V.

MMA

PUMA 2000 XL ZARHDENA

Pre vysSie vykony:

= ZvySeny zatazovatel (160 A at 50%). Normy
= Lepsia kompatibilita s motor-generatormi vdaka EN 60974-1

POWER regulacii.
= Dlhy napdjaci kabel (70 m - priemer 2,5 mmz2).
= Vyborné zapalovanie, horuci Start, obvod proti
prilepovaniu elektrody.
= Zvaranie vSetkymi typmi elektrod
(vratane celulézovych).
= Vybavené systémom VRD znizenia
napétia naprazdno pre
zvySenie bezpecnosti.

EN 60974-10

Znizenie spotreby:

= Pouzita 16 A zastrcka.

= Toto zariadenie je Standardne
dodavané so zastrckou.

2010-076

Vynikajuca ergonomia:
= Tichy chod. "inteligentny ventilator".
= Nizka hmotnost: len 9 kg.

= Kompaktny dizajn. @

SAVE ENERGY

TECHNICKE UDAJE:

\ PUMA 2000 XL
PRIMAR
Proces MMA TIG
Napajanie 230 V single-phase Prislusenstvo
Frekvencia 50/60 Hz pozri stranu 2-14
Prikon 4,8 kVA - 4,78 kW
Max. primarny prud 21 A 14 A
Efektivny primarny prad 16 A 1A
SEKUNDAR
Napatie naprazdno 75V
VRD napétie 14V
Rozsah zvaracieho pradu 5A-160 A
pri 50% 160 A -

Zatazovatel pri 40°C pri 60% 150 A 160 A

pri 100% 130 A 130 A
Stupen ochrany IP 23S
Trieda izolacie H
Hmotnost 9 kg
Rozmery 185 x 300 x 435 mm

Obsah dodavky:
OBJEDNAVACIE CiSLA: = napéjaci kabel,
_____________________________ = bezpe&nostné pokyny a
| Len zdroj [ W000271808 ] navod na pouzitie a udrzbu.

AIR LIQUIDE
w
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CEMVIONT

YARD SV 263 / SV 333
SV 403 / SV 443

MMA zvéracie zariadenia.
Transformatory.
Trojfazové napajanie

MMA
ZARIADENIA

Zvaracky rady Yard su zvaracie usmeriovace s regulaciou Normy
posunu jadra (Shunt). Davaju jednosmerny vystupny prud s EN 60974-1
velkymi vykonmi. SuU vhodné pre prace v dielni ale i vonku. EN 60974-10

Funkcie a vyhody:

= Napdjanie: 230 V - 400 V trojfazové.

= Jednoduché: Reguldcia shunt so zobrazenim pradu.
= Lahka reguldcia: linedrny priebeh.

= Chladenie: vykonny ventilator.

= Praktické: kolieska s velkym priemerom a rukovat.

MMA zVARACIE ZARIADENIA

= Mnohostrannost: zvaraju vSetkymi typmi elektréd
(vratane celul6zovych).

2006-927

CEMONT

YARD SV 333 | =

e

Prepina¢ on/off a primarneho
napatia.

Paka regulécie pradu.

Indik&tor zvaracieho prudu.

Konektory pripojenia kablov.
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2006-925

Prislusenstvo

YARD SV 263 | YARD SV 333 | YARD SV 403  YARD SV 443 pozi stranu 2-14

Napajanie 230 - 400 V trojfazové

Prikon 145kVA-8kW | 16,9 kVA-10 kW | 22,8 kVA - 13 kW | 31,2 kVA - 18 kKW

Max. primarny prud 36A-21A 43A-25A 57 A-33 A 78 A-45A

Efektivny primarny prad | 21,5 A-125A | 25A-155A | 34A-195A | 52A-30A

Napatie naprazdno 62V -66V 61V-66V 63V-70V 71V-79V

Rozsah zvaracieho prudu 45 - 220 A 55 -260 A 50 - 325 A 60 - 400 A

Zatasovatel  Pri35% 220 A 260 A 325 A 400 A (45%)

pri 40 °C pri 60% 170 A 200 A 250 A 345 A

pri 100% 130 A 155 A 190 A 265 A

Priemer konektora 13 mm

Stupen ochrany IP 21

Rozmery (mm) 450 x 620 x 890 560 x 730 x 1080

Hmotnost 57 kg 83 kg 107 kg 123 kg Obsah dodévky:
OBJEDNAVACIE CiSLA: = napajaci kabel,

——————————————————————————————————————— = bezpec€nostné instrukcie,

' Len zdroj | W000263691 | W000263693 | W000263695 | W000263696 |  * ndvod na pouzitie.

AIR LIQUIDE
A
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Zariadenia pre zvaranie obalenymi elektrodami.
CEMONT Trojfazové tyristory.

MMA

YARD 400 SX ZARIADENIA

YARD 400 SX je tyristormi riadeny usmerfiova¢ uréeny pre vysoko
intenzivne zvaranie. Bol testovany v réznych oblastiach tazkého
priemyslu ako lodenice, doprava, zvaranie konstrukcii... Je ur€eny pre
zvaranie vSetkymi typmi obalenych elektrod (vratane celulézovych) a
drazkovanie uhlikovymi elektrédami.

Normy

EN 60974-10

Funkcie a vyhody:

= Napadjanie: 230 V - 400 V trojfazové.

= Reguldcia prudu: elektronicka.

Displej: digitalny A/V.

= Univerzalny: MMA / TIG DC / Drazkovanie.

= Flexibilny: moznost vlastného nastavenia Hot Start
dynamiky obluka.

= Profesiondlny: Ocelovy ram na kolieskach s vysuvnymi
rukovatami a okami na prenasanie.

= Dialkové ovladanie: jednoducha regulacia na dialku.

2010-234

Prepina¢ on/off a primarneho
napéatia.
Regulator prudu.
AN digitalny displej.
_ B Prepina¢ volby MMA/TIG.
g Regulécia Hot Start/ Dynamika obluka
8@ Konektor dialkového oviddania.
YARD 400 SX
Napajanie 230 - 400 V trojfazové +/- 15% 50/60 Hz
Prikon 26 kVA - 20 kW
Max. primarny prad 69A-40A
Efektivny primarny prad 40,6 A-235A
Napétie naprazdno 68V -75V
Rozsah zvaracieho pruadu 10-400 A
. ) pri 35% 400 A
gz‘%‘z‘g"e' pri 60 % 300 A
pri 100% 230 A
Priemer konektora 13 mm
Pre priemery elektréd 1,6 az 6,3 mm
Stupen ochrany IP 23
Rozmery 1000 x 600 x 600 mm
Hmotnost 128 kg Prislusenstvo
pozri stranu 2-14
OBJEDNAVACIE CiSLA:
Len zdroj W000272668
Doplnky
Dialkové ovldanie W000219557 Obsah dodavky:
Doplnok 42 V W000260682 = napdjaci kabel,
VRD W000275160 = bezpectnostné pokyny, navod na pouzitie a
TIG box W000305050 udrzbu.

AIR LIQUIDE
A
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Zariadenia pre zvaranie obalenymi elektrodami.

CEMONT Trojfazové tyristory.

MMA

YARD 650 SX ZARIADENIA

YARD 650 SX je tyristormi riadeny usmerfiovac ur€eny pre vysoko intenzivne
zvaranie. Bol testovany v réznych oblastiach tazkého priemyslu ako lodenice,
doprava, zvaranie konstrukcii... 8 bitovy procesor riadi zvaraci proces, chrani E Normy
zariadenie a informuje zvarac¢a o aktualnom stave. Je urCeny pre
zvaranie vSetkymi typmi obalenych elektréd (vratane celulézovych) EN 60974-10
a drazkovanie uhlikovymi elektrodami.

Funkcie a vyhody:

= Digitalny displej pre nastavenie parametrov a monitoring.

= Volba procesu: MMA, TIG lift, drazkovanie, MIG/MAG zvaranie.

= do 150A dostupné 42 V DC.

= moznost pomocného pradu (az 32A) pri 48 V AC

= Dialkové ovladanie (moznost doobjednat).

= Kompenzécia kolisania vstupného napétia.

= K dispozicii regulacia Hot start a Arc Force pre zlepSenie
zapalovania obluka a stabilitu

MMA zVARACIE ZARIADENIA

<
s =z
L
(]
<
(a's
. <
et OF ; B
* YARD 650SX = (I.I_;
Prepina¢ on/off a AN digitalny displej. <
primarneho napétia. Regulacia Hot Start/ Dynamika obluka. E
Regulator prudu. Konektor dialkového ovléddania. ﬁ
<
TECHNICKE UDAJE: §
YARD 650 SX
Trojfazové napajanie 230V - 400V - 50/60Hz
Prikon 40 kVA - 38 kW —
Max. primarny prad 102 A - 60 A p;?is;?rzﬁﬂsg‘_’ ? )
Efektivny primarny prad 61,5 A (230 V) - 35,4 A (400 V)
Napatie naprazdno 68V -75V
Rozsah zvaracieho prudu 10A-630A
Zatazovatel pri 35% 630 A
pri 40 °C pri 60% 470 A
pri 100% 370 A
Priemer konektora 13 mm
Stupen ochrany IP 23
Rozmery 1000 x 600 x 600 mm
Hmotnost’ 176 kg
OBUJEDNAVACIE CiSLA:
Len zdroj W000272669 Obsah dodavky:
D_o?lnky' — = napajaci kabel,
Dialkové ovladanie W000219557 = bezpe&nostné indtrukcie,
48 V pomocny vystup W000260682 = ndvod na pouZitie.

AIR LIQUIDE
A
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-

CEMIONT

MMA
ZARIADENIA

Nazov 16C25 25C25+ 35C50 50C50 50C50+
Priemer konektora @9 mm @9 mm @13 mm @13 mm @13 mm
SPEEDY Wo00572759" : : : :
COLT* W000260680 - - - -
PUMA / ) W000011138 _ .
PUMA POWER -

PUMA SX/ YARD SV 263 - - W000011139 - -
PUMA XL

YARD SV - - - W000260681 -
YARD 400SX / YARD 650SX - - - - W000260682

* so zvéracim $titom, kladivkom a kefou

2009-163

DoPLNKY Ku MMA:

2010-686

Dialkové ovladanie - - W000242069* | W000219557
. - WTT2 9V 4 m WTT2 26V 4 m
TIG horak s ventiléekom W000278878 W000278885

* PUMA SX 2200 GC

AIR LIQUIDE
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